12 potenciais causas de interrupcao
de funcionamento relacionadas
as Esteiras Cobrideira (Flat-Flex)

COProdutiva
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N3ao ha como evitar que uma esteira falhe depois que seu ciclo de vida médio
foi “usado”. Entretanto, é verdade que a maioria das esteiras nao se desgasta
totalmente, ou ndo “usa” sua vida util. A maioria das esteiras, realmente
falham durante a utilizacdo em um ambiente de produgao, falham devido a
fatores nao relacionados a forca, vida util ou robustez da esteira. Falham
normalmente devido a um ou mais motivos definidos abaixo. Tais falhas
resultam em interrupcgdes criticas de funcionamento e, consequentemente,
producao perdida e lucros perdidos. Relacionamos 12 das questdes mais
comuns que se descobriram ser as culpadas por situacdes de quebra de
esteiras. Foram relacionadas aqui em ordem inversa, com o numero 12 sendo
a menos comum € a numero 1 a mais comum.
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12. Instalacdo da esteira “de tras para frente” — as bordas circulares unicas
ou duplas na esteira deve curvar-se para trds e no sentido contrario ao
sentido em que roda a esteira. Se a esteira for instalada de tras para a frente,
as bordas circulares podem “pegar” (por exemplo, nas roupas) e causar
acidentes.

11. Esteira instalada e rodando “de cabeca para baixo” - Ha uma superficie
lisa (“topo") e uma “inferior” onde as curvas em Z formam uma crista distinta.
O lado liso deve sempre ficar para cima para que a esteira rode
adequadamente.

10. Usar a esteira de passo errado para a atual aplicagcdao- Produtos e
processos mudam com o passar do tempo. As esteiras que foram projetadas
para um produto ou um processo especifico varios anos atras podem ndo mais
ser apropriado ou resistente o suficiente para as demandas da aplicagao atual.
O impacto do carregamento de produtos e a velocidade da esteira sobre a
vida da mesma precisa ser reavaliado continuamente.
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09. Se houver contato entre as curvas em Z e as guias de apoios havera
um desgaste - Se as juntas da esteira no seu lado inferior correrem sobre
qualquer tipo de guias também havera desgaste, isto produzird desgaste e
falha por fatiga.

08. Engrenagens de acionamento desalinhadas- Os dentes das engrenagens
de acionamento devem estar perfeitamente alinhados para que possam puxar
juntos, suavemente, a fim de evitar “sobrecarga de estresse” sobre
segmentos de fio individuais. (Usar um eixo de acionamento “enchavetado"
elimina a necessidade de alinhar manualmente os dentes das engrenagens).

07. Instalar os eixos com as engrenagens de acionamento errado — Substituir
por outros eixos e engrenagens de acionamento disponiveis causara
elevagbes e quebras. Apenas o0s eixos ou engrenagens da Cobrideira
(FlatFlex) comprados da Produtiva Esteiras sdao especificamente projetados
para se encaixarem e puxarem a esteira adequadamente.
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06. Raios de transferéncia ou curvatura invertida pequenos demais - Isto
causa estresses desnecessarios nas curvas em Z.

05. Componentes de acionamento desgastados ou danificados - Eixos de
acionamento, engrenagens inadequadas ou com os dentes desgastados
podem fazer com que uma esteira pule, se desvie de um lado para o outro ou
escorregue sobre o circuito da correia. Todas essas condigdes causarao
desgaste prematuro ou induzirdo o endurecimento do trabalho nos segmentos
de fio individuais, resultando em fios quebrados e possiveis interrupcdes de
funcionamento.

04. Espaco inadequado entre os gomos da esteira (“curvas em Z”) e eixos de
acionamento e os rolos de extremidade ranhura dos — As curvas em Z nunca
devem entrar em contato com qualquer componente da esteira. E necessario
um espaco de 3/16 a %1 pol. Deve haver também espaco suficiente entre as
curvas em Z e o lado inferior da esteira e o fundo das ranhuras nos rolos de
transferéncia.
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03. Excesso de tensdo na esteira - Cobrideira (Flat-Flex) é um sistema de
baixa tensdao. Vocé s6 precisa usar a tensdo suficiente para encaixar as
engrenagens de acionamento corretamente. (Excesso de tensao literalmente
“rasga” os fios, causando falha da esteira.)

02. Acidentes com o maquinario da esteira - Acidentes podem e devem ser
minimizados, através do estabelecimento de listagens de verificacdo de
manutengbes padronizadas e do adequado treinamento do pessoal de
manutencgao.

01. Juncdo feita de maneira inadequada ou impropria - Fazer a juncao
corretamente ndo é apenas dificil, mas também toma muito tempo. Muitas
juncdes sao feitas apressadamente; sdo com frequéncia montadas “a toque
de caixa” imediatamente apds uma quebra. O resultado, infelizmente, é que
em quase 90% das quebras durante a producao, tal quebra ocorre na juncao.




